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Velmi presné vstrikovani plastt pomoci
plné elektrickych stroju
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Multirobotické svarovaci burky -
snadné automatické svareni diky
bezproblémového pripojeni a jednotnému

CNC uzivatelskému rozhrani.

CO, laserova FeSeni pro efektivni
automatizované laserové rezani.

Vizualni vybirani ze zasobniku
- robot ma schopnost
identifikovat a vybirat volné
Casti, a to dokonce i z

pytle ¢i ze zasobniku.

Vyména nastroje za pouhych 0.7 vteriny
- FANUC ROBODRILL, nase vetrikalnf
obrabéci centrum, je navrzeno pro
maximalni ucinnost.

FANUC je, diky trem hlavnim skupindm produktd, jedinou spolecnosti v
tomtosektoru ktera interné vyviji a vyrabi vSechny své hlavni komponenty
sama. Kazdy detail hardwaru i softwaru prochéazi fadou kontrolnich a
optimalizacnich procest. Méné Casti a Stihlé technologie délaji feSeni FANUC
spolehlivym, predvidatelnym a snadno opravitelnym. Jsou pripraveny k
provozu a poskytuji vdm nejvySsi provozni dobu na trhu.

Uzvednou az 2.3 tuny - vyberte si z vicejak
stovky robotd s uzite¢nym zatizenim v
¢ rozsahu od 1 kg po 2.3 tuny.

Nahradte az 8 krokd, véetné
predbézného obrabéni, vytvrzovani
a dokoncovani, jednim dratovym
rfezacim EDM strojem ROBOCUT.

Vysoce presné elektrické
vstfikovani s ROBOSHOTem

FANUC série a-SiA.

Neni treba bezpecnostnich
plotd - Spolupracujici roboty
spolecnosti FANUC umoznuji
snadnou integraci do lidského
pracovniho prostredi pro jesté
vetsi vyrobni Gcinnost a zlepseni
zdravi a bezpecnosti.

Regenim pro vysokorychlostni
precizni aplikace jako je treba
sestavovani, shér a umisteni,
inspekce a baleni jsou FANUC
roboty série SCARA.

Ultra rychlé sbirani, montazea
tridéni - FANUC delta roboty

jsou idedlni pro vysokorychlostni
manipulacni procesy, které vyzaduiji
velkou vSestrannost.

Véechny FANUC produkty - primyslové roboty, CNC systémy a CNC stroje

- sdilistejnou servo a ridici platformu, poskytuji bezproblémové pripojeni a
délajiplné automatizované scénare velmi jednoduché. Protoze vSechny vyrobky
majispolecné dily, management nahradnich dili FANUC je pomérné efektivni.
Diky globalnimu standardu je snadné s FANUCem vstoupit na mezinarodnf trh.



Presnost CNC pro
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vyssi produktivitu

S 23 miliony servomotory a 4.7 miliony CNC Fizenimi instalovany po celém svété, jsme nejen nejvétsi
svétovy vyrobce motord, ale i odbornici v oblast servo technologii a nastroji. Dlouhodobé osvédcena
CNC technologie vyuzivana ve FANUC obrabécich centrech, pouziva FANUC v nejmodernéjsim
provedeni také v ROBOSHOTech coz mu umoznuje poskytnout bezkonkurencni reseni vstrikovani
pomoci plné elektrickych stroju. Vysledkem je obrovska vsestrannost, maximalni presnost pohybu a

extrémné kratké doby cyklu coz umoznuje produkovat vétSi mnozstvi pri zachovani konstatni kvality
dild.

Vase vyhody s
FANUC ROBOSHOT:

e maximalni presnost

e osvédcena spolehlivost

e vynikajici opakovatelnost

e maximalni procesni kontrola

¢ velmi nizké naroky na udrzbu

4

Vlastni servo technologie vytvari rozdil

Pohyby ROBOSHOTU jsou kompletné Fizeny FANUC navrzenymi, vestavénymi
CNC Fizenymi servopohony. To vede nejen nejrychlejsi akceleraci na trhu, ale i k
zajisténi maximalni presnosti a vyjimecné spolehlivost napfic vSemi procesy v
kombinaci s vysokou presnosti pohybu, polohy a kontroly tlaku.

==

Dokonalost z Vaseho nastroje

Odzkouseni nastroje predstavuje podstatnou soucast Siroké skaly FANUC sluzeb a je
provadéna v nasich specialné vybavenych technickych strediscich. Staci, kdyz nam
ukazete svou formu a my Vam ukazeme co s ni ROBOSHOT dokaze udélat. Vzdycky,
kdyz nds potrebujete, s vasni a zajmem, jsme Vas partner pokud jde o Sirokou Skalu
vstrikovacich aplikaci.




Elektricky Fizené osy Neporazitelna CNC spolehlivost Universalni upinaci jednotka

Kazdy FANUC ROBOSHOT je dodavan se 4 0 let nepretrzitého vyvoje je vtéleno do FANUC Universalni upinaci jednotku ROBOSHOTu charakterizuje velkorysy prostor vodicich
servomotory jako standard. DalSi servomotory ROBOSHOTU v podobé nejspolehlivéjsi CNC Fizeni ty¢i stejné jako automatické nastaveni vysky nastroje a volitelna funkce rozsirené
mohou byt pridany jako opce. To.umoziuje na svété. Toto rozhrani je uzivatelsky privétivé a vySky nastroje. Automaticka kontrola optimalizace uzaviraci sily a automaticky
oddélené ovladani ROBOSHOT pohybd - otevirani a nabizi veSkeré standardni rozhrani, ve spojeni's nastavena minimalni zamykaci sila, Vam zvySuje bezpecnost a eliminuje potrebu
zavirani upinace, vyhazovace, Sroubu a vstrikovani rychlym zpracovanim a stalou kvalitou dild. upravovat zamykaci sily ru¢né.

-vysledkem je prima setrvacnost bez nutnosti

ovladani pro maximalni presnost. Mezi ostatni funkce upinaci jednotky patfi:

¢ 5 bodovy prepinaci mechanismus

¢ velmi pevné upinaci desky

¢ systém vyhazovace reseny pomoci kulickovych vedeni
¢ linedrni vodici kolejnice jako opce

=

Vysoce vykonna vstrikovaci jednotka

., . » . ! _ = Vstrikovaci jednotka ROBOSHOTu je vybavena Al kontrolou méreni, ktera vyuziva
Mimoradna stabilita vstrikovani Velmi nizke naklady na udrzbu - toc¢ivého momentu spiSe nez regulace otacek pro dosazeni proménné rychlosti otaceni
s minimalni odchylkou hmotnosti diky: maximalni doba provozuschopnosti stroje, ' én:eku. Al sledovénfozpétného toku taveniny ukazuje,co se déje uvnitr ventilu, takze
muzete sledovat prutok taveniny ventilem pri uzavirani, stejné jako stav opotrebeni
zpétného ventilu. Al kontrola tlakové stopy reguluje tlakovou krivku pro zajisténi
stability vstrikovani, i kdyz dojde k vnitFnimu naruseni. DalSi horizontalni 2K a
e presné regulaci teploty po 0,1 ° C krocich vertikalni 3K vstrikovaci jednotky mohou byt pridany na ROBOSHOT pro viceslozkové
e precizni Al regulaci profilu tlaku vstrikovani.

e presnému V-P prechodu v 10 mikro krocich méné komponent a mensi opotrebeni
e presné kontrole tlaku v 1 bar krocich

* PleshcizeRldiis a0 Mezi ostatni funkce vstrikovaci jednotky ROBOSHOT patri:

e fizeni polohy v 1 mikrokrocich
* Velky rozsah rozméru a tipt $nekd a vstrikovacich valcd




Univerzalni stroje
pro vsechny aplikace

FANUC ROBOSHOT se s modely, které jsou schopny vyvinout uzaviraci silu od 150 kN do 4500 kN,
idealné hodi pro pestrou skalu od jednoduchych po sofistikované vstrikovaci ikoly. FANUC ROBOSHOT
nabizi obrovskou vSestrannost. Jeho jedinecnost spociva ve svobodé, ktera vam umozniuje vyrobit
témér cokoliv pouze jednim strojem - od jemnych predmétd jako jsou Cocky fotoaparatu az po vyrobky
jako jsou pouzdra na baterie, které vyzaduji vysokoé Urovné sil pro vyrobu - A co vic, diky vysoké
Urovni presnosti, i standardni ROBOSHOT stroje mohou byt pouzity k vyrobé specializovanych
predmeétd, jako jsou mikrokomponenty, kryty a dokonce i kovové a keramické dily.

Vysoce presné
vstrikovani

Tenkosténe
vstrikovani

Viceslozkove

vstrikovani

Presne vstrikovani

MIM/CIM

Mikro vstrikovani

LSR vstrikovani



FANUC ROBOSHOT pro
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Automobilovy prumysl

S radou funkci uréenych specialné k reseni probléma v automobilovém prdmyslu - jako napriklad plynové vétrani R . -
nebo zmény v Casu plastifikace a objemu - coz mdze mit vliv na vyrobu automobilovych dild. FANUC ROBOSHOT e
je idealni pro vyrobu dilG pro automobilovy primysl ve velkém méritku. ROBOSHOT je nejspolehlivéjsi stroj na
trhu, ktery Vam umozni udrzet bezchybnou vyrobu v dlouhodobém horizontu, s vynikajicimi ¢asy cykld a
minimalni Udrzbou. Opakovatelnost je trida sama o sobé, protoze stroj je schopen dodavat stale stejnou kvalitu i
po 50 000 cyklech, jako tomu bylo u prvniho vstriku. A co vic, protoze vyroba probiha v automobilovém primyslu,
kde dochazi k castym zménam, ROBOSHOT prichazi s 6 riznymi velikostmi $nekl a poskytuje Vam tak moznost

prizplsobit se a vychutnat si véestrannost jednoho jediného stroje.

- «--;_-'.'\":1‘.;__. ll

&
-5 i -
i

day

Vykonné vstrikovaci jednotky Zajisténi kvality a zpétné Hydraulické a plné ~_ Optimalni propojeni vyuzivajici |

pro dlouhe casy dotlaku sledovatelnosti je snadne integrovana servo jadra ﬂ Euromap 63 ”"E.;:
Produkce silnosténych automobilovych dild jako Pro transparentnost a vynikajici fizeni kvality Automobilové dily ¢asto vyzaduji jadra. Pro tyto Euromap 63 je systém kvality pro spravu informaci
jsou POM komponenty pro bezpecnosti systémy prichdzi ROBOSHOT s az 16ti kanaly,pro sledovani druhy aplikaci je k dispozici ROBOSHOT s pro nadnarodni spolecnosti a spolecnosti, které
vozidel Casto vyZaduje stroje schopné dlouhych tlaku v kavité s automatickym ulozenim hydraulickymi a plné CNC Frizenymi servo jadry. maji velké objemy vstrikovani.
¢asl dotlaku. ROBOSHOT se svou vykonnou nameérenych dat. Sledovani se navic provadi
vstrikovaci jednotkou je vhodnym feSenim pro pomoci CNC coZ vede k Uspore penéz, zajisténi * Centralni sledovani vyroby
vyrobu takovychto komponent. snadnéjsi obsluhy a minimalizaci externich e zachycovani a vyhodnocovani procesnich dat
komponent. Staci vybrat poZzadovanou kvalitu dilG. e vizualizace stavu stroje

e UZivatelsky nastavitelné reporty

B X & 8 e



FANUC ROBOSHOT pro
Elektrotechnicky prumysl

Vyroba vysokého poc¢tu malych elektrickych soucastek vyzaduje vynikajici ¢asy cykld a maximalni opakovatelnost.
To je misto, kde vstupuje do hry ROBOSHOT se svymi inteligentnimi funkcemi jako je presné davkovani 2 + 3 nebo
Al kontroly méreni, jejichZ cilem je kompenzovat zmény ve viskozité materialu. Vyborna akcelerace ROBOSHOTU
diky jeho elektrickym servomotorim je idealni pro vytvareni tenkych stén, které jsou u téchto soucastek casto

pozadovany. Aktivni odvétrani plynt rovnéz dale zvysuje kvalitu téchto soucastek.

Velmi presné zastrikovani Stvoreno pro mikrovstrikovani

vloZenych dilu

Zajisténi kvality a
sledovatelnost je snadné

Naprosto konstantni davkovani

Pouze FANUC nabizi 15 tunové plné elektrické
vstrikovaci zafizeni. Navrzeno tak, aby Setfilo
drahocennou podlahovou plochu. Toto Feseni je idealni
pro pouziti velmi malych forem a vyrobu velmi malych
Casti.

FANUC presné davkovani 3 zajistuje presné
davkovani potrebné k vyrobé malych vysoce
presnych soucastek, jako konektory z kapalného
krystalického polymeru pro PCB desky. Tato
funkce kontroluje objem po plastifikaci materiald,
automatické V-P a dekompresni nastaveni. Kvalita
vyrobkd je zlepSena diky konstantnimu objemu
plastifikovaného materialu u materiall s nizkou
viskozitou, sniZzené variabilité hmotnosti dill a
zamezeni bublin a stfibrnych stop na povrchu.

Pro prehlednost a vynikajici fizeni kvality prichazi
ROBOSHOT s az 16 ti kanaly pro méfeni tlaku v
kavité, sledovanim rovnovahy kavit a sbérem
namérenych dat. Sledovani se navic provadi
pomoci CNC coZ vede k Uspore penéz, zajisténi
snadnéjsi obsluhy a minimalizaci externich
komponent. Staci vybrat poZzadovanou kvalitu dild.

Pro procesy, které vyzaduji zastfikovani vloZzenych
dill, lze ROBOSHOT doplnit 6-0symi FANUC roboty
opatfenymi FANUC iRVison, coZ je produkt, ve
kterém se odrazi 30 let zkuSenosti v oblasti
inteligentnich systému pocitacového vidéni. Robot
vybaveny touto technologii, shird a umistuje
vlozené dily s GZasnym stupném presnosti a
opakovatelnosti. [dealni pro malé dily nebot toto
reSeni nevyZaduje externi navadéni nebo upevnéni.
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FANUC ROBOSHOT pro
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Zdravotnicky prumysl

Protoze jsou zde v sazce lidské zZivoty je kvalita, spolehlivost a opakovatelnost rozhodujici pro vyrobu lékarskych
vyrobkd. Vyrobky lisované pro lékarské aplikace jsou také ¢asto transparentni, takze plynové odvétrani a zmény
viskozity hraji ddlezitou roli. Systém FANUC predvstrikovani je velmi citlivy proces, ktery resi tyto problémy spolu
s inteligentni ridici funkci Al davkovani, kterd kompenzuje kolisani viskozity pro zajisténi konzistentnich vysledkl
bez ohledu na proces. A co vic, protoze ROBOSHOT je vybaven 6 rGznymi $neky jako standard, mohou vyrobci
snadno ménit produkci prizpdsobenim riznych typd produktd.

-_
-
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Integrovany regulator Zajisteni kvality a Historicka dohledatelnost | Procesni grafika jako standard
4 -] == 4 |
hOI'kYCh vtoku sledovatelnosti J€ snadne Vzhledem k povaze léCivych pFipravki je \ Co pouze potrebujete pro nastaveni, validaci a
Diky az 96 kanallim usetfi tato funkce ¢as Pro prehlednost a vynikajici fizeni kvality prichazi porizovani a ,ukladanl prolces’nlch dalisaby g prubesne el Igiekel
P , . o g " : . V- Aby ukladani bylo snadné ma ROBOSHOT k
nahravani nové formy tim, Ze obsluha stroje muze ROBOSHOT s az 16 ti kanaly pro méreni tlaku v . Iy y | R AT
dispozici chytré funkce e Ukladani dat referencni krivky

pouzit data a parametry ulozené v centralnim kavite, sledovanim rovnovahy kavit a sbérem _ napiiklad EUROMAP 63 a FANUC LINK i

) alp e . ; e * Kontrola kvality vystupd
monitorovacim jednotce. namérenych dat. Sledovani se navic provadi AL RS EL LY AL ol

omoci CNC cos vede k Gspofe pends. zaiisténi - které jsou navrzeny tak, aby umoznily ziskani a | e Zobrazeni vice krivek v najednou
gnadné'éi el minimzlizagi extérnijch ukladani dat na centralnim serveru a tim * |dealni nastroj pro optimalizaci procest
) y umoznovaly sledovat kompletni hystorii

komponent. Staci vybrat pozadovanou kvalitu dilu. oroduktu




FANUC ROBOSHOT pro

Opticky prumysl

Vstrikovani vyrobkl pro opticky pramysl zahrnuje jedinecné vyzvy. Na rozdil od béZznych vstrikovacich proces,
rychlosti vstrikovani maji tendenci byt velmi pomalé a stény jsou ¢asto silné. ROBOSHOT nabizi vyrobclim
obrovské vyhody v podobé schopnosti rizeni pomalych procest s maximalni presnosti. Vysokotlaké a presné
fizeni rychlosti vstrikovani na tak nizké Urovni jako 0,1 mm za sekundu, stejné jako vykonné vstrikovani poskytuje
dalsi vyhody. Stejné jako optimalizované Sneky a valce presné pro transparentni materialy.

Vysoce vykonné vstrikovaci
jednotky pro dlouhé casy
dotlaku.

Vyroba komponent pro opticky prdmysl ¢asto
vyZzaduje stroje, které jsou schopny udrzenf

ROBOSHOT je k dispozici s vykonnymi

vyrobu téchto druht komponent.

dlouhych ¢asl potfebnych k vyrobé silnych stén.

vstrikovacimi jednotkami, které jsou idealni pro

Zvyste kvalitu svych
optickych dilu

Pro optické ¢asti jsou teploty formy rozhodujici pro
kvalitu povrchu. Zaclenéni této funkce do Fizeni Setfi
Cas a pomaha predchazet chybam, zatimco citlivé
predvstrikovani a aktivni odvétravani plynu resi
ventila¢ni problémy vyplyvajici z velkych objem(
materialu a rychlejsi komprese.

. \

Citlivé reseni pro manipulaci Stvoreno pro mikrovstrikovani

Snaha vyhnout se povrchovym vadam je rozhodujici Pouze FANUC nabizi 15 tunové elektrické

pri nakladani a vykladani jemnych optickych ¢asti. vstfikovaci zarizeni. Navrzeno tak, aby Setfilo
FANUC roboty jsou natolik obratné, Ze zvlddnou drahocennou podlahovou plochu. Toto reseni je
tento druh citlivého zachazeni, které jemné optické idealni pro pouziti velmi malych forem a vyrobu
¢asti vyZaduji. velmi malych ¢asti.
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Celosvetove nejnizsi
spotreba energie

Dokonalé FANUC servo technologie a inteligentni Fizeni toku energie snizuje spotrebu

ROBOSHOTU o 50 -70% ve srovnani s hydraulickymi stroji a az o 10 -15% v porovnani s elektrickymi
stroji jinych vyrobct. Velmi nizké naklady na Gdrzbu, velmi vysoké Grovné provozni spolehlivosti,
méné komponentl a mensi opotrebeni = FANUC ROBOSHOT nabizi nejnizsi celkové provozni
naklady na trhu.

Nizsi
naklady
na energii

FANUC

Elektrické
stroje
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innost ROBOSHOTu zvyhodnuje

Chrante sve
cenneé formy!

Maximalni ochrana
formy a vyhazovace

FANUC Al ochrana formy a vyhazovace poskytuje nejlepsi
ochranu formy na trhu. Vyvynuto pro minimalizaci prostoju, je
schopno indikovat potfebu mazani nastroje nebo skutecnost, ze
je nastroj opotrebeny.

Ochrana formy a vyhazovace v obou smérech

ROBOSHOT chrani vasi formu v pribéhu celého oteviraciho a
zaviraciho cyklu - jeho unikatni funkce pro ochranu formy méri
tocivy moment motoru a okamzité zastavi stroj, pokud se
vyskytne néjaké omezeni a mohlo by dojit k poskozeni formy.
Stejna technologie také chrani pohyb vpred a vzad vyhazovace.

Reliable protection at no cost to speed

Unlike the protection on hydraulic systems, ROBOSHOT's Mould
Protection functionality has zero impact on clamp closing
speeds. This kind of high-speed responsiveness is provided by
its electric drives. Clamp tolerances are also programmable
across the entire mould movement.

Vase vyhody s FANUC Al
ochranou formy a vyhazovace:

e 7adné poskozeni forem

e 7adné naklady na opravy

e zadné nakladné prostoje

e velmi snadné nastaveni - staci

zapnout a urcit min / max procento
toc¢ivého momentu

e 7adné ztrata rychlosti pohybu

=
-
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Optimalizované nastaveni
zaviraci sily a méné
defektnich casti

FANUC automatické sledovani uzaviraci sily kontroluje a
automaticky nastavuje minimalni upinaci silu ¢imz poskytuje
zvySenou bezpecnost a eliminuje potiebu upravovat upinaci silu
rucné.

Vase vyhody s

FANUC automatické sledovani
uzaviraci sily:

e nizsi opotrebeni formy

* prodlouZeni Zivotnosti stroje

* nizsi poruchovost soucastek

* nizsi spotreba energie

e zkracena doba spusténi

Pro vice informaci:

Naskenujte kdd abyste mohli vidét
unikatni systém FANUC ochrany
formy v akci.



Ué¢innost ROBOSHOTu zvyhodiuje

Precizni FANUC CNC rizené
predvstrikovani

Pravé pro naroc¢né ukoly, jako je vyroba svétlovodl
poskytuje spolehlivé reseni pro odvzdusnéni pres
délici rovinu. Predvstrikovaci funkce ROBOSHOTU
umozniuje volné stanovit cas mezi za¢atkem
vstrikovani a vytvorenim zaviraci sily.

Unikatni Fizeni procesu a
monitorovani opotrebeni

FANUC sledovani zpétného toku taveniny Vam ukaze, co se déje
uvnitr zpétného ventilu, coz vdm umozni sledovat tésnici
vlastnosti i stav opotrebeni zpétného ventilu. Proces vstrikovani
se rovnéz ukazuje jako krivka na obrazovce, coz Vam umozniuje
kontrolovat a ménit parametry pokud se vyskytnou jakékoliv
nesrovnalosti. To umozniuje uzivateli vidét efekt procesu zménv
chovani zpétného ventilu. Tato funkce dokonce pomaha
identifikovat pocinajici opotrebeni ventilu bez nutnosti
demontaze vstrikovaciho valce.

FANUC sledovani zpétného toku. Nalevo: stabilni zpétny tok
Napravo: dlikaz, Ze material protéka a uzaviraci casy
zpétného ventilu valce jsou nekonzistentni.

Vase vyhody s

FANUC sledovanim zpétného toku:

* neustaly proces sledovani

e transparentnéjsi postup vstrikovani

e snadném odhaleni odchylek v procesu

» v¢asné planovani tkoll Gdrzby

e predvidatelné nacasovani vymény
zpétného ventilu

Vzdaleny monitoring s

ROBOSHOT-LINK:

LINKi je nastroj pro spravu produktovych a kvalitativnich informaci, umoznujici spravu az 100 ROBOSHOT strojl v

realném Case ze vzdalenych pocitaél nebo chytrych zarizeni.

Sledovani stavu
* umoziuje dosazeni nizsich nakladl a vyssi provozni rychlost
* monitoruje spotrebu energie

Kvalitativni informace
¢ poskytuje sledovatelnost procesu a pokrocilé analyzy kvality
¢ zkouma pricinu poruchy a opakovatelnost vstrikovani

Diagndza

* historie alarm(

* historie ovladani a zmény parametr
» funkce dalkové ovladani

Konstantni vaha dilu -
neni potreba dekomprese

FANUC Presné davkovani 2 + 3 je dopliikova funkce navrzena
tak, aby se zabranilo nekontrolovanému objemovému toku mezi
koncem plastifikace materialu a dekompresi. Presné méreni 2
poskytuje pokrocCilou kontrolu dekomprese s reverznim
otacenim Sneku po plastifikaci materialu, zatimco presné
davkovani 3 kontroluje objem po plastifikaci materialu,
automatické V-P a dekompresni nastaveni. Pro nastaveni
automatického rezimu neni treba nastavovat zadné jiné
parametry - vSe, co potrebujete udélat, je zapnout!

Presné méreni pro maximalni
presnost a stabilitu

Vase vyhody s
FANUC presné mérenim 2 + 3:

e konstantni objem plastifikovanych
materiald s nizkou viskozitou

* snizeni variace vahy dild

» zamezeni bublin a stribrnych povrchd
* automaticka V/ P nastaveni (PMC)

e automatické nastaveni dekomprese

e vy$si kvalita dill - méné Spatnych dild



Ué¢innost ROBOSHOTu zvyhodiuje

Vicekomponentni vstrikovani plastu

//////

a horizontalni vstrikovaci jednotky. Tato pokrocild vstrikovaci technika umozZriuje aplikovat tfi rizné komponenty
soucasné. Vertikalni jednotka SI-20A se upevnuje v horni ¢asti ROBOSHOTu, zatimco horizontalni jednotka SI-300HA
do drazek na boku. Tyto pFidavné vstrikovaci jednotky umoznuji aplikovat dvé nebo tri rizné komponenty v jednom
vyrobnim cyklu. Zalozeno na vykonném FANUC CNC systému diky némuz vstrikovaci jednotky nabizeji stejnou Groven
presnosti a opakovatelnosti jako samotny ROBOSHOT.

Vase vyhody
¢ plné integrované FANUC CNC systém
¢ snadna integrace

o flexibilni konfigurace
e feSeni na kli¢

Snadné prepinani mezi
provoznimi obrazovkami

Vertikalni vstrikovaci jednotka
ROBOSHOT SI-20A

Tuto vertikalni vstrikovaci jednotku lze instalovat

na horni ¢adst ROBOSHOTu. Dva rdzné typy jednotek
mohou byt pFizplsobeny rozsahu stroje od 100 tun

do 300 tun. Jednotka je vybavena nejnovejsim FANUC
CNC systémem, nabizi stabilni, presné vstrikovani a je
ovladana z prostorové Usporného rozvadéce.

Vlastnosti a vyhody
¢ fizen nejnovéjsim FANUC CNC systémem

e stejnd presnost a opakovatelnost jako kazda jiny
ROBOSHOT

* moznost instalace na soucastné modely ROBOSHOTu

e integrovana obrazovka na provozni obrazovce
ROBOSHOTu

¢ ekonomicky vyhodné

Provozni obrazovka druhé
vstrikovaci jednotky

T

Horizontalni vstrikovaci
jednotka ROBOSHOT SI-300HA

Provozni obrazovka

ROBOSHOT
Tuto horizontalni vstrikovaci jednotku lze instalovat
na bok modeld ROBOSHQOT «-SiA. Volitelné FANUC
servomotory jsou k dispozici pro kontrolu otocnych
FANUC ROBOSHOT FANUC ROBOSHOT SI- stold z ROBOSHOT SI-300HA. Je flexibilni a snadno
SI-20A 300HA integrovatelny do Vasi ROBOSHOT vyrobni bunky.
Polozk Jednotk ifik ifik
oeozva : ednotka Specifikace Specifikace Mllesiresti 2 s
Prumer sneku mm 14 16 18 20 22 26 28 32 36 * fizen nejnovéjsim FANUC CNC systémem
Zdvih Sneku mm 56 56 75 75 75 95 95 128 | 144 * stejna presnost a opakovatelnost jako vsechny
Maximalni vstiikovaci objem cm® 9 11 19 | 24 | 29 | 50 | 58 | 103 | 147 ROBOSHOT stroje
Maximalni vstikovaci rychlost mm/s 300 330 e vymenitelny mezi riznymi modely ROBOSHOTu
Maximalni vstrikovaci tlak MPa 200 180 140 130 120 | 260 | 240 | 220 190
Maximalni hodnota dotlaku MPa 180 160 120 110 100 | 260 | 220 | 200 170
Maximalni vsrikovaci hodnota cm®/s L6 60 76 94 114 175 203 265 336
Maximalni rotacni rychlost Sneku min! 250 450
Pritlacna sila trysky kN 3 15
Barel 3 3
Pocet topnych téles
Tryska 1
Instalovany topny vykon W | 24 | 28 | 31 | 35| 38 | 65 | 7.2 | 84 | 9.
Hmotnost stroje tun = (.65 (vstikovaci jednotka) =0.15 (Fidici jednotkal 1.9




Ué¢innost ROBOSHOTu zvyhodiuje

Vyhody Vasi efektivity

* balicek pro jednoduché a rychlé uvedeni do chodu (QSSP)

e bezproblémové zakladani a vykladani nebo umistovani
insertl

e snadna pristupnost k robotu

e feSeni na kli¢

Navrzeno pro snadnou automatizaci MATICEEL SRR O LT LR ol e

FANUC iRVision, produkt témér 30 let zkusenosti v oblasti kamerovych fegeni umisténi dild
Balicek pro jednoduché a rychlé uvedeni do chodu (QSSP) umoznuje instalovat obsluzné roboty v nékolika malo krocich. systémd, namontovany na 6-osého robota FANUC je extrémné e kontrola kazdé dilu na dopravniku
Snadny pristup k robotu, ktery vyklada komponenty, stejné jako ergonomicky tvarovana pracovni plocha zajistuje produktivni alternativni nastavbou. e automaticka identifikace kavity
snadny pristup ke stroji. Pro narocnéjsi pozadavky na automatizaci, je k dispozici kompletni evropska sit FANUC « velmi rychlé provedeni rozhodnuti
specializovanych partnerd, ktefi maji know-how a technické znalosti potrebné k vytvoreni idedlnich reseni pro Vase Rychlé a snadné umisténi vkladanych dili
vyrobni zarizeni. DalSi plus: vSechny produkty FANUC mluvi stejnym jazykem a sdileji spolecnou servo a fidici platformu * spolehlivy vizudlni sbér a kontrola kvality pred zaloZzenim
- néco, co Cini uceni a provoz velmi snadnym. e velmi pfesné a vysoce opakovatelné umisténi vkladanych dild bez

potfeby mechanického navadéni

e pozi¢ni pr t+/- 0,02
Pripraveno k integraci: Diky novym rozhranim a inteligentnim funkcim, jako jsou integrovany regulator horkého vtoku pezinieiesreei a2

a kontrola teploty formy, umoziiuje FANUC ROBOSHOT flexibilni integraci do stavajicich vyrobnich systémi. Na rozdil
od jinych stroj svého druhu, FANUC ROBOSHOT zahrnuje rozsahly balik funkci pro vétinu béZnych vstrikovacich
aplikaci.

Detekce a zobrazeni vizualni chyby

e integrovany kamerovy systém FANUC iRVision,
identifikuje chyby casti podle kavity

e vizualni identifikace vad ¢asti nebo drobné poruchy,
jako jedina tecka ve skupiné dild

* neni nutné prodlouzeni ¢asu vyrobniho procesu

e usetri znacné mnoZzstvi casu

* pouze 1 kamera potfebna pro vice kavit




Neporazitelna
CNC spolehlivost

V navaznosti na 60 let nepretrzitého vyvoje je stredobodem FANUC
ROBOSHOTu nejspolehlivéjsi CNC Fizeni na svété. Uzivatelsky privétive,
nabizejici veskeré standardni rozhrani, prinasi rychlé procesni casy a
stalou kvalitu dild.

15" barevny dotykovy displej

e intuitivni displej iHMI

* snadné vkladani dat s
minimalnim zadavanim vstupl
klavesnici

e lepsirozhrani pro operacni
obrazovku robota

CF karta e presna prediktivni Udrzba

e snadné pouziti ridici obrazovky

* podporuje vice jazykl

Eories 31-MODEL g
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MANUFACTURED EFFICIENCY
Jednoducha udrzba - vcasné detekce

Intuitivni vizualni rozhrani drzby na FANUC CNC usnadnuje rychlejsi obnoveni
provozu po Udrzbé. Integrovany systém vcéasného varovani identifikuje chyby dFive, nez
nastanou, coz vede k maximalni presnosti a konzistentni kvalité.

* 15" barevny dotykovy displej

e intuitivni domovska obrazovka iHMI
e rychlé a snadné zadavani dat

¢ Ethernet a USB rozhrani




Uzaviraci jednotka

Vstrikovaci jednotka

Hmotnost stroje

FAN UC ROBOSHOT se rieS 15180 /15200 15525 /15330 / 15240 1S800 / 15500 / 15270
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16 1
, 1S525 - 1450
a-S15iA 150 | 260-130 | 160 @60 | 260x235 | 355x340 | 50 525 800 12800 - 1500
18 75 19 2300 2300
14 9
56 2500 2500
16 1 3300
, P 1S525 - 2000
a-S30iA 300 330-150 230 100 |310x290 | 440x420 | 60 18 19 3000 2600 525 3000 2600 800 15800 = 2000
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22 29 2200 2200
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Uzaviraci jednotka

Vstrikovaci jednotka

Hmotnost stroje

FAN UC ROBOSHOT se rieS 15180 / 15200 15525/ 15330 / 15240 1S800 / 1S500 / 15270
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Efektivni celosvetovy
servis FANUC

Vsude, kde nas potrebujete, zajistuje komplexni sit FANUC prodej, podporu a sluzby zakaznikim
po celém svété. Mlzete si tak byt jisti, Ze se vam vzdy bude vénovat mistni kontaktni osoba,

ktera hovori vasim jazykem.

Dlouhodoba efektivni
produktivita: Sluzby FANUC
provadéné v ramci Gdrzby

S cilem minimalizovat dopad
na vyrobu a zajistit plné
vyuzivani vaseho stroje
nabizime v ramci udrzby
sluzby, které jsou navrzeny pro
snizeni celkovych nakladd na
vlastnictvi vaseho stroje. At je
vas vyrobni scénar jakykoli,
resSeni FANUC udrzi vas stroj v
chodu na zakladé specialnich
postupd preventivni,
prediktivni a reaktivni Udrzby,
které maximalizuji
provozuschopnost a snizuji
prostoje na pouhé minimum.

Efektivni skoleni:
Akademie FANUC

Akademie FANUC nabizi vSe
potrebné k prohloubeni
znalosti vasich tym0 a zvyseni
produktivity - od Uvodnich
programu pro zacatecniky po
kurzy pripravené podle potreb
zkusenych uzivatell a
konkrétnich aplikaci. Rychlé a
efektivni uceni, lokalni skoleni
nebo Skoleni pro praci s vice
stroji tvori rozsahlou
vzdélavaci nabidku.

Efektivni dodavky:
Nahradni dily OEM po celou
dobu Zivotnosti stroje

Poskytneme Vam originalni
nahadni dily po celou dobu co
bude Vas stroj v provozu. S
vice nez 20 stredisky pro
distribuci dild po celé Evropg,
specializovanymi servisnimi
techniky a primym online
pristupem do skladd FANUC,
kontrolami dostupnosti a
objednavanim udrzime vase
stroje v chodu, at se stane
cokoliv.

99.97%

dostupnost
nahradnich dilG
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Nepretrzita
podpora
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Jedna spolecna servo a ridici platforma -

Nekonecné moznosti
THAT's FANUC!

WWW.FANUC.CZ

FA ROBOTY ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT ROBONANO loT

CNC ridici Primyslové CNC rizené Kompaktni Elektrické CNC Ultrapresné Reseni pro
systémy, Servo roboty, elektroerozivni CNC obrabéci vstrikovaci stroje  obrabéci stroje Primysl 4.0
pohony Prislusenstvi dratové rezacky centra

a Lasery a Software
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