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Vysoce vykonné vertikalni obrabéci centrum
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Zvednéte az 2,3 tuny - vyberte si z vice nez
T_ﬁnfim stovky robotl s nosnosti od 1 kg do 2,3 tuny.

EDM dratorez FANUC ROBOCUT pro
vyrobu forem, obrabéni a rezani dild.

Svarovaci bunky s vice roboty - snadné automatizovatelné
svarovani diky bezproblémové konektivité a jedinému
uzivatelsky privétivému CNC rozhrani.

CO, laserove reseni pro efektivni
automatické rezani laserem.

Bez potreby bezpeénostnich plotl

e . - ‘ﬂ. e T‘\-\:, T I"
Vizualni vychystavani - dava ) e

robotim moznost identifikovat P '% I - - kolvaqufativm' robgty FANQC
a vybirat volné dily a dokoncve i ~ 1’% 2 umoznuji snadno,u |ntegraC|°do
pytle z kose. lidskych pracovnich prostoru pro

jeste vyssi efektivitu vyroby a lepsi
ochranu zdravi a bezpecnost.

Vyména nastroje za pouhych 0,7 sekundy -
FANUC ROBODRILL je vertikalni obrabéci
centrum navrzené pro maximalni efektivitu.

Regeni pro vysokorychlostni

! ij‘ presné aplikace, jako je montaz,
[ vychystavani, kontrola a baleni -
e FANUC roboty fady SCARA.
Vysoce presné elektrické vstrikovani - aa~

s FANUC ROBOSHOTem.

Mimoradné rychlé vychystavani, montaz
a tfidéni - Fada delta robotd FANUC

se idedlné hodi pro vysokorychlostni
manipulacni procesy vyzadujici velkou
miru vSestrannosti.

Véechny FANUC produkty - primyslové roboty, CNC systémy a CNC stroje -
sdileji spolecnou servo a ridici platformu, poskytuji bezproblémovou konektivitu
a velmi zjednodusSuji scénare plné automatizace. ProtoZe vSechny produkty
sdileji spolecné dily, je sprava ndhradnich dild u spole¢nosti FANUC pomérné
efektivni. Globalni standardy navic velmi usnadnuji mezinarodni spolupraci s
FANUCem.

Se tremi hlavnimi skupinami produktd je FANUC jedinou spolecnosti ve svém
sektoru, ktera vyviji a vyrabi vsechny své hlavni komponenty interné.

Kazdy detail, hardware i software, prochazi prisnymi kontrolami kvality jako
soucast optimalizovaného fetézce. Méné dild a stihla technologie Cinf FeSent
FANUC spolehlivymi, predvidatelnymi a snadno opravitelnymi. Jsou vyrobena

tak, aby fungovala a poskytovala vam nejvyssSi dobu provozuschopnosti na trhu.




ROBODRILL - Velikost je
porazena vsestrannosti.
Hruba sila je porazena
inteligenci.

Obrabéci centrum ROBODRILL nové generace zarucuje bezkonkurencni kvalitu a

presnost pri skvélych vykonech za hodinu. Vyména nastroje trva 0,7 sekundy, to je

neporazitelny vykon, a nastrojova hlava dokaze manipulovat s nastroji o hmotnosti 4 .
kg. Diky tomu je model Advanced jak nejrychlejSim, tak i nejsilnéjSim vertikalnim 3

obrabécim centrem v této kategorii strojd. Diky suverénné nejkratsim cykldm u

vétsiny operaci obrabéni jsou vsechny stroje ROBODRILL skutecné vysokorychlostni FANUG
vSestranné stroje, jez nabizeji neuvéritelny vykon a bezkonkurencni efektivitu. ST i Y -
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Prulomové pokroky nového ROBODRILLu «-DiB Plus

e ultrarychly systém vymény nastroju

e mimoradné stabilni obrabéni a presnost

« optimalni Fizeni zrychleni a zpomaleni

 snadna automatizace

* vylepSena ergonomie

* zvysSena inteligence

¢ investice do budoucnosti

* nejnovéjsi CNC a servo technologie pro GUsporu energie
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Vice nez
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5 0 technologie
ROBODRILL

navrzeny a vyrobeny v Japonsku




Efektivni vsestranny stroj pro
sirokou skalu prumyslovych odvétvi

Pokud jde o nové produkty nebo zménu poctu produktd, pFirozena véestrannost ROBODRILL se stava
hmatatelnym aktivem. Namisto spoléhani se na jeden specialni stroj umoZznuje rozloZeni vaseho obrabéni
na nékolik strojGd ROBODRILL vys&i flexibilitu v celé fadé aplikaci a prdmyslovych odvétvi - coz vam usSetfi
penize v procesu.

FANUC ROBODRILL je navrzeny tak, aby se prizplsobil vSem vasim potiebam, ma flexibilitu, ktera

pokryva 3, 4 nebo dokonce 5 simultannich os, a predstavuje tak vynikajici doplnék vasSich vyrobnich zarizeni.
Uvolnéte vétsi vertikalni obrabéci centra pro vétsi zakazky tim, Ze vyuzijete nase CNC systémy, které
absorbuji dodatecnou poptavku.

Pro elektrotechnicky a hodinaFsky priimysl

Aplikace v elektrotechnickém a hodinarském prdmyslu éasto vyZaduji malé otvory
vyvrtané v presnych soucastech, jako jsou kryty diskd a desti¢ky hodinek. K tomu je
ROBODRILL dodavan s jemné vyvazenym vietenem pro zajisténi velmi vysokého stupné
opakovatelné presnosti. Pro maximalni presnost aplikaci tohoto druhu obsahuje

ROBODRILL také jednotku na ¢isténi nastrojd. Cisténi nastroje i vietena béhem vymény
nastroje vyrazné zlepsuje opakovatelnost.

Pro lékafFsky primysl

Navzdory své slozitosti Casto zdravotnicka zarizeni a implantaty vyZaduji povrchovou
Upravu odpovidajici mimoradné naroénym standardim. Stroje ROBODRILL se dodavaiji 'y
s celou Fadou rlznych funkci, které maji dramaticky zkracovat doby cykld

a dosaZeni takovych dokonalych povrchl usnadriovat. Patri mezi né funkce pro 5-ti 0sé
obrabéni napr. High Speed Smooth (funkce, ktera efektivné zlepsuje kvalitu povrchu),
dale TCP (Fizeni stfedu sméru nastroje) a TWP (naklonéna pracovni rovina s prepoctem
nulového bodul).

Pro odvétvi e-mobility

Hlinik je nezbytny pro e-mobilitu, v neposledni radé diky svym vlastnostem.
ROBODRILL se ukazuje jako idealni pro pouziti s hlinikovymi dily, vzhledem k
opakovatelné presnosti, a vietenu s vysokymi otdckami. Kromé toho nabizi ROBODRILL
také flexibilni koncepce obrabéni, které vdm umozni rychle reagovat v pripadé ménicich
se pozadavkd zékaznikd nebo designu.

Pro automobilovy primysl

Sériova vyroba dild pro automobilovy primysl vyzaduje véestranné obrabéci centrum,
které spojuje rychlost s presnou opakovatelnosti. Takovy stroj musi nepretrzité vyrabét
bezchybné dily s minimalnimi odstavkami, rychle zrychlovat a dosahovat kratkych cast
na cyklus. V zajmu maximalizace dostupnosti a snizeni nakladl se takovy stroj musi
snadno udrzZovat i ovladat. Diky integrovanému monitorovani by mél byt plné
predvidatelny a zajistovat, aby byla vzdy a v€as vénovana pozorno
preventivni Udrzby. Vzhledem k rychlym zménam vyra

nastaveni a programovani stroj
nejen to - dokaze, ¢

Pro nastrojarsky primysl
PFi vyrobé nastrojl je nezbytna vysoka stabilita pfi obrabéni, a to po delsi dobu.
Totéz plati, pokud jde o presnost a kvalitu povrchu. Stroj FANUC ROBODRILL
nabizi dokonalou kombinaci vysokorychlostniho presného obrabéni a presnost
opakovatelnosti polohovani. Diky tomu jde o idealni FeSeni pro pouZiti pri vyrobé
forem a nastrojd, kdy je tfeba pracovat s velkymi objemy. Presnost dale zvysuiji
inteligentni funkce jako nano vyhlazovani, vysokorychlostni plynulé TCP nebo servo
kompenzace.




Viceucelova reseni pro potreby vasi

efektivity

Rada ROBODRILL a-DiB Plus sestavajici z $esti kompletné prepracovanych modeld v rozmérech S, Mal L,
je navrzena tak, aby splnila vSechny vase potreby. Je k dispozici ve standardnich nebo verzich Advanced.
Tyto vysokorychlostni vSestranné stroje, které jsou vybaveny Fizenim pomoci pevného servopohonu a
vysoce dynamickym vietenem BBT30, jsou vhodné pro véechny zplsoby vyuziti vertikalniho obrabént,

od malych vyrobnich sérii vyzadujicich rychlou zménu po bezchybnou sériovou vyrobu. Strojt Fady
ROBODRILL bylo od roku 1972 instalovano 300 000 a diky své vSestrannosti, ktera odola zkouSce casem,
a snadné adaptabilité jde o nejprodavanéjsi stroje ve své tride.
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Vysoce vykonné rezani

Maximalizujte produktivitu s fadou ROBODRILL a-DiB
Plus diky jeji trvale vysoké rychlosti, presnosti a vykonu.
Stabilni obrabéni navic umoziuje optimalizovanou
vytéznost obrobku, zatimco vSestrannost ROBODRILL
umoznuje vyuziti pro Sirokou Skalu aplikaci.
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Minimalizace prostoju

Obrabéci centrum, na které se mUzete
spolehnout - fada ROBODRILL a-DiB Plus
kombinuje vysokou spolehlivost s vysokou
udrzitelnosti a aplikacemi preventivni Udrzby.
Pro minimalni problémy. A maximalni Zivotnost.

a-D21LiB5 Plus
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Snadnost pouziti

Pouzivani ROBODRILL rfady a-DiB Plus je hracka.
Viynikajici uzivatelské rozhrani umozniuje rychlé a
snadné vyuziti Siroké Skaly ROBODRILL funkci a
ovladani perifernich zarizeni je bezstresovou zalezZitosti
diky vyjimecné Urovni rozsiritelnosti rady.

Priklad: Funkce podpory automatizace mimoradné
usnadfiuje integraci robotd FANUC.



Vlastnosti rady ROBODRILL «-DiB Plus
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Snizeni doby cyklu

Vyména nastroje za nastroj je u modeld ROBODRILL a-DiB Plus extrémné rychla - od 0,9 sekundy u nasich
standardnich verzi aZ po neuvéritelnych 0,7 sekundy u modelu ADVANCED. Od rezu k rezu to znamena 1,5
sekundy pro standardni a 1,3 sekundy pro pro modely ADVANCED. To je tajemstvi naSeho rychlostniho stroje!

Rychlé zkraceni doby cyklu

Nejnovéjsi FANUC CNC, série 31i-Model B Plus, vam
poskytuje pFistup k funkci chytrého Fezani zavitd do
tuhych material(: Zkratte dobu cyklu Fezani zavitd
vyuzitim maximalniho vykonu motoru vretena bez
obétovani presnosti. Pro dalSi zkraceni doby cyklu se
funkce inteligentniho prekryvani vyhyba zpomaleni
rychlosti na prechodu mezi rychlym posuvem a reznym
posuvem s prekryvajicimi se prikazovymi bloky.

Predpripraveny cyklus pro ROBODRILL

FANUC'S ROBODRILL CNC vam nabizi predinstalované
programovaci techniky poskytované odbornymi inzenyry
- pro jesté rychlejsi doby cyklu. Rychlé a snadné
programovani zavrsuje uzivatelsky orientovanou
dostupnost ROBODRILL.

ATC a prekryti pohybu stolu

Nejnovéjsi interace ROBODRILLu vdam umoznuje
dosahnout dalsiho zkraceni doby cyklu, konkrétné tim,
Ze umoznuje prekryvajici se pohyb vymeény nastroje a
polohovani stolu.

Vysokorychlostni rozhrani SKIP

Profitujte z nejnovéjSiho rozhrani SKIP! S volitelnou
obrobkovou a nastrojovou sondou vam nyni rada
31i-Model B Plus umoznuje realizovat vysokorychlost-
ni a vysoce presna méreni.




Vlastnosti rady ROBODRILL «-DiB Plus

Max. velikost pFipravku

Priruba pojezdu osy

v

a-D21SiB5abv o - D21MiB5apv a-D21LiB5Aov
Plus Plus Plus
SEPS L 640 mm 1050 mm 1400 mm
pripravku (X)
BV U (06 520 mm 620 mm 620 mm
pripravku (Y)
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Rozsireni
aplikacniho
rozsahu

Rozsireni oblasti obrabéni

S rozsirenim zdvihu osy Z az 400 mm ROBODRILL zlepSuje
pristup k bodu obrabéni a zaroven snizuje kolizni stavy s
velkymi pripravky.

Nosnost stolu 400 kg*'

Vyssi nosnost stolu modelu ADVANCED je vyhodnéjsi pro
velké pripravky a obrobky.

Variabilita sloupu (opce)*?
Vyse sloupu je k dispozici pro Sirokou Skalu aplikaci a lze jej
zvednout az o 400 mm.

Servo nastrojova hlava

Servo nastrojova hlava s maximalni hmotnosti nastroje 4 kg
umoziuje pouZziti celkové vétSiho fezného nastroje a
zkracuje dobu vymeény nastroje 0 0,2 s ve srovnani se
standardni verzi ROBODRILL.

Pouze pro modely ADVANCED

Sitova funkce

Integrovany multifunkcni Ethernet

Pro vysokorychlostni prenos dat pouzijte rychly
integrovany ethernetovy port. Spolecné se
standardnim ethernetovym portem lze CNC také
propojit se dvéma riznymi sitémi soucasné pro dalsi
flexibilitu. Aby byla integrace systému jesté
pristupnéjsi, jsou podporovany také rdzné sitové
protokoly zaloZené na ethernetovém kabelu, jako je
FL-net, EtherNET/IP, PROFINET nebo Modbus/TCP.

Dalsi sitové moznosti (volitelné)
Pridanim volitelné desky do CNC se stanou dostupné
i dalSi provozni sité, jako je CC-Link, DeviceNet,

.....

Obrazovka spravce sité

Sjednocenim obrazovek pro nastaveni sité pomaha
navadéni pripojeni pocitacového softwaru, jako je
Program Transfer Tool nebo FANUC LADDER IlI

(PC software) - a tim zlepsuje celkovou funkénost.
Obrazovka s podrobnymi nastavenimi navic podporuje
prirazeni vice sitovych pripojeni pomoci vizualniho
navadeéni.

Excelentni opatreni proti triskam

Teleskopicky kryt v ose Z
Diky kompaktnimu designu pro méné ruseni pouziva ROBODRILL
novy teleskopicky kryt pro celkové vyssi odolnost.

Predni teleskopicky kryt ve tvaru hory v ose Y*?

Kryt osy Y ROBODRILL poskytuje zvySenou ochranu proti tfiskam
a chladici kapalinég, zatimco plynuly pratok chladici kapaliny
soucasné zlepSuje odvod trisek.

Teleskopicky kryt v ose X se 3 kusy**
Teleskopicky kryt v ose X se standardné vybavenym 3dilnym
designem umoznuje vyssi spolehlivost diky konstrukénim vylepSenim.

Vylepseny kryt kolem motoru vietena (opce)*®

Ochrana pred triskami a chladici kapaliné téZ prospiva motoru vretena.
Aby toho bylo dosazeno, vylepseny kryt oddéluje mechanismus vrretena
od oblasti obrabéni, coz ma za nasledek vysokou Uroven udrzitelnosti.

Opce pro standardni modely

Standard pro modely ADVANCED

*1 Max. 200 kg pro a-D14SiBADV Plus/D21SiB ADV Plus | *2 Max. 200 mm proa-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus
*3 Kromé a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus | *4 Kromé a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus | *° 5 Je nutny zékladni horni kryt (opce).



Vysoky vykon obrabéni

Siroka skala vysokorychlostnich
a vysoce vykonnych vreten

Vysoce tuha konstrukce stroje a optimalizované kombinace vietenové jednotky a vietenového
motoru umoznuji kromeé vysokorychlostniho vrtani a zavitovani vynikajici frézovaci schopnosti.

Specifikace vietene Max. Rychlost Aplikace
Standard Siroké moznosti obrabéni
Vysoky kroutici moment 10000 min-' Tézké obrabéni ocelovych dill (max. 100N-m)
Vysoké zrychlenf Vysoka rychlost a vysoka Gcinnost obrabéni hlinikovych dil
Vysoké otacky 24000 min"'! Vysokorychlostni obrabéni nastroji s malym prdmérem
Vykon viretena Vykon vietena Vykon vietena
10,000 min™' (vysoky kroutici moment) 10,000 min™' (vysoké zrychleni) 24,000 min~ (vysoké otacky)
fz 1 min. jmenovity vykon “wr 1 min. jmenovity vykon ’ 1 min. jmenovity vykon
35
25 |
30 r
= w0 s @ s
g g 20 : % 1
rg v 7 E . z st B = H
S C h o p n ost o b ra b e n I Trvaly jmenovity vykon : ol TrvaIYJmSHO\{“Y vykon / Trvaly jmenovity vykon
| | s |
o 2000 [2800] 4000 6000 a000 10000 y 2000 4000 6000 8000 10000 ® 6000 12000 18000 24000
MAX. RYCHLOST VRETENA (MIN™") MAX. RYCHLOST VRETENA (MIN") MAX. RYCHLOST VRETENA (MIN")
Obrabéni Vrtani Rezani zavitl
Primér nastroje. (mm) x posuv (mm/ot.) Velikost zavitniku x stoupani (mm) (e o Lo w0 w0
1 min. jmenovity tocivy moment 1 min. jmenovity toCivy moment 1 min. jmenovity to¢ivy moment
Material S50C FC200 ADC12 S50C FC200 ADC12 B B B
2 Standard L mEr TEmEr SOLmEr M20 x 2.5 M27 x 3.0 M30x 3.5 @ : :
§ 30x0.10 30x0.25 32x0.35 : : : = = =
1] , P o L oy o = = : =
e Vlysoky kroutici Pramér Pramér Pramér S | S | - » | S . i
E moment 30x0.15 30 x 0.30 32 x 0.40 M20 x 2.5 M27 x 3.0 M30x 3.5 = Efé : : = Trvaly jmenovity moment = Trvaly jmenovity moment
g g : Primér Primér
% VySOke ZrYChlenl 20 X 010 22 X 025 M 1 6 X 20 M24 X 35 0 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 0 6000 12000 18000 24000
[} o v o v
& Vysokeé otacky gglingﬁro 2|32r§r61.ezr5 M16 x 2.0 M24 x 3.5 RYCHLOST VRETENA (MIN") RYCHLOST VRETENA (MIN") RYCHLOST VRETENA (MIN-)




Vysoky vykon obrabéni

Stabilni obrabeni

Kompenzace zmény rozmérd vlivem teploty
S ohledem na provozni stav vietena a osy posuvu jako vychozi bod ROBODRILL odhadne tepelny posun a poskytuje
kompenzaci v realném case.

Navic mGZe obrobkova sonda (opce) automaticky upravit kompenzacni U¢inek z vysledku méreni.

Al funkce kompenzace zmény rozméru vlivem teploty (opce)
S moznosti Al se tepelny posun odhaduje jesté presnéji diky teplotnim senzordm kolem vietena a sloupu.

Priklad pouziti funkce
High Speed Smooth

Priklad pouziti funkce
Nano Smooth

zapnuto

Obrabeni povrchu s vysokou presnosti a
kvalitou

Jesté vice zlepSete presnost obrabéni a kvalitu povrchu - s nejnovéjsimi CNC a Servo funkcemi.

Servorizeni HRV+
Dosahnéte maximalni odezvy pomoci optimalizovaného elektrického ovladani.

Vysoce presny prikaz programu
Absolutné presné obrabéni se vstupnim systémem 0,1 ym.

Kontrola tolerance vyhlazeni+
ROBODRILL vyhlazuje drahu nastroje kratkymi Useckovymi segmenty a soucasné snizuje kroky
mezi sousednimi drahami - vysledkem jsou jemné povrchy v celém spektru.

Minimalizace prostoju

Investice do budoucha

Omezte prostoje na absolutni minimum - s legendarni FANUC spolehlivosti a snadnou preventivni
Udrzbou. Stroje ROBODRILL navic diky své extrémni Zivotnosti poskytuji neprekonatelnou

navratnost investice.

Snazte se zvysit spolehlivost

* Viyvoj produktd orientovany na spolehlivost pod heslem
.Spolehlivy, predvidatelny, snadno opravitelny”.

 Podpora dalsiho zlepSovani spolehlivosti pomoci
plvodni metody vyvoje spolehlivosti spole¢nosti
FANUC, jako je zrychleny test Zivotnosti.

Vyhodnocovani spolehlivosti

e V rozsahlé experimentalni oblasti jsou provadény
simultanni vicenasobné zrychlené testy Zivotnosti.

* Vyhrazené zkusSebni mistnosti, jako je bezodrazova
komora, zkusebna EMS, vibracni zkuSebna atd. jsou
vyuZzivany pro vyhodnocovaci zkousek za riznych
podminek.

Bohaté rekordy ve vlastni tovarné FANUC

* Vice nez 200 strojd ROBODRILLG pracuje 24 hodin ve
vyrobnich zavodech FANUC pro obrabéni ocelovych i
hlinikovych dild.

* DosaZeni vysoké spolehlivosti analyzou udajt o
provozu a Udrzbé a vyuzitim téchto analy pro design
ROBODRILLu.




Minimalizace prostoju

Vzdalené monitorovani s
ROBODRILL-LINK:

ROBODRILL-LINK: je pocitacovy software, ktery propojuje stroje, roboty a periferni zarizeni FANUC
ROBODRILL v tovarné. Data lze shromaZzdovat a vizualizovat a poskytovat tak vice informaci o
vyrobnim procesu a historickych datech. Pripojit lze nejen stroje vybavené FANUC CNC nebo roboty
FANUC, ale také stroje nebo roboty jinych vyrobcd, stejné jako PLC nebo senzory. Software
ROBODRILL-LINKi je jednim z prvnich krokd k vyuZiti funkci internetu véci u vyrobnich stroji a
zarizeni. Na zakladé dat shromazdénych a prezentovanych v ROBODRILL-LINKi mohou zakaznici
zlepSit svou produktivitu a procesy.

Vyhody ROBODRILL-LINKi:

* Zvy$ena produktivita diky podrobnym udajim o stroji

¢ ZlepsSena doba provozuschopnosti pomoci informaci o pravidelné Gdrzbé

¢ Viditelnost informaci o Zivotnosti nastroje pro delsi dobu provozuschopnosti
¢ USetreny Cas vlastnimi automatickymi pravidelnymi zpravami

¢ Zaloha pro CNC systém a programy

Kompletni preventivni udrzba

Sprava informaci o Gdrzbé Funkce sledovani ventilatoru

Pro G¢innou pravidelnou Gdrzbu vam ROBODRILL Diky své monitorovaci funkci ROBODRILL dohlizi na
pomaha monitorovat stav poloZek Udrzby nebo oznamuje chladici ventilatory pro servozesilovace a vietenové
abnormalni nacasovani tdrzby. Kromé toho lze az 10 zesilovace a také na napajeci zdroj. Jakmile rychlost
polozek Gdrzby prizplsobit tak, aby prostoje byly co otaceni kteréhokoli chladiciho ventilatoru klesne, systém
nejmensi. vySle alarm pred dalSi poruchou, coZ usnadiuje detekci

vadného ventilatoru a zabrafiuje zbyte¢nym prostojdm.
Funkce detekce tniku

Predchazejte porucham: Preventivni Udrzba vam umozni
vCasné zjistit pokles izolacniho odporu kazdého motoru
a napajeciho kabelu motoru.

Vysoka udrzovatelnost

Obrazovky s pokyny pro obnovu

Kdykoli dojde k nepredvidanému prostoji, pokyny na kazdé
obrazovce vdm umozni snadno obnovit Zivotné ddlezité funkce,
jako je poloha revolverové hlavy nebo plivod motoru.

Zlepseni udrZovatelnosti I/0 zarFizeni

V pripadé selhani I/0 zarizeni, jako je odpojeni nebo zemni
porucha, hraje dlleZitou roli pric¢ina a misto - ROBODRILL CNC
oboji identifikuje a da vam védét.

Konfigurace stroje pro zlepseni vymény dild

Objevte snadnou vyménu dild s nasimi kazetovymi motorovymi
jednotkami ventilatoru.

Jednotka dobijeci baterie (volitelné)

Dobijeci bateriova jednotka nejen zasobuje CNC i Pulsecoder

stalou zalozni energii, ale je také bezldrzbova a automaticky se
dobiji, kdyz je ROBODRILL zapnuty.




Snadné pouziti

Vylepsete sve uzivatelske prostredi

Oblibené obrazovky

ROBODRILL nyni nabizi ulozeni casto pouzivanych nastaveni obrazovky jako oblibené v konkrétni nabidce
oblibenych polozek. Pro dalsi zvysSeni vSestrannosti lze tato nastaveni snadno importovat nebo exportovat z

jinych zarizeni ROBODRILL - pro maximalni pouzitelnost.

Vlastni obrazovky
S novou funkei vlastnich obrazovek mdzete zaregistrovat az 15 aplikaci FANUC PICTURE. Tato funkce zaroven
umoznuje ovladat periferni zarizeni pomoci nasi vlastni funkce PMC, pricemz jsou k dispozici rdizné exkluzivni

obrazovky tretich stran.
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Vysoka pouzitelnost

Operatorsky panel s 10,4" barevnym LCD pro iHMI

Diky integrované technologii iHMI nabizi ROBODRILL intuitivni a ovladatelné rozhrani. Jako doplnék je panel
vybaven plochou zobrazovaci jednotkou schopnou vysoké odolnosti vici chladicimu oleji.
Kromé toho je volitelné k dispozici dotykovy typ panelu displeje, pokud byste chtéli vylepSovat.

Snadné ovladani z domovské obrazovky iHMI
Navadéni na domovské obrazovce je rozdéleno do Ctyr hlavnich kategorii. Uzivatelé si mohou vybrat z:

* Planovani - Nastaveni obrazovek pro volitelna zafizeni, nastaveni sité nebo spravu parametrt

e Obrabéni - Sprava CNC program{ a operaci robotd
¢ VylepSeni - Obrazovky spravy zahrnuji mimo jiné pocitadlo vyroby, rezim obrabéni a kompenzaci

tepelného posunu
o Utility - Vyberte si z rdiznych uziteénych funkci ROBODRILL

Podpora cyklu PDCA prostirednictvim obrazovky ovladani CNC ;HMI

Obrazovka iHMI mGzZe provadét fadu operaci, od programovani po obrabéni - vée na jednom displeji.

Snadné pouziti je i nadale stfedem uZivatelské zkuSenosti: Vytvareni programd pomoci obrabéciho cyklu iHMI

je hracka diky grafickému vedeni, zatimco simulace obrabéni s 3D modely téles usnadiuji kontrolu programd
lépe nez kdy dFive. Vée zavrsuje nas privodce nastavenim iHMI, ktery poskytuje rGzné cykly méreni s dotykovymi

sondami.

Wt heiihad v i i i




Snadné pouziti

Zabudovany multifunkcni Ethernet

Setrete ¢as - chytre

ROBODRILL je navrzen tak, aby usnadnil praci a usetril vdm Cas v procesu. Diky celé radé chytrych funkci
je ovladani intuitivni, nastaveni zvladnete béhem chvilky a kazdodenni tdrzba je pohodlnéjsSi nez kdy drive.

¢

Funkce Fast Ethernet je k dispozici pro vysokorychlostni prenos dat na sitovy server atd. Umoznuje
pouziti riznych sitovych protokold pomoci ethernetového kabelu, jako je FL-net, EtherNet/IP, PROFINET.

i
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10 | _ A Funkce externiho rozhrani

Obecné 1/0 signaly, jako je externi start, jsou pripraveny k pouZiti pouze prirazenim na obrazovce.
Konfigurace signalu lze nastavit na obrazovce.

Vlastni funkce PMC

Pokud jde o periferni zafizeni, vlastni funkce PMC ROBODRILLu vdm umoZznuje vytvaret a sledovat
‘_ programy LADDER na obrazovce a kdykoli je to nutné, rozsifit pocet I/0 signalt
(Standardni: Vstup 16 / vystup 16, maximum: Vstup 1024 / vystup 1024).
Pokud jde o Fedeni Dual Check Safety (DCS) spolecnosti FANUC, vlastni funkce PMC vadm také umoziiuje
pripojit bezpecnostni I/0 signaly periferii (vstup 12 / vystup 8), pficemzZ umoziuje také softwarové
bezpecnostni obvody s duplicitnimi signaly.

UES G ELETCREL

S vlastnim ovladacim panelem nabizi ROBODRILL flexibilni a nakladove efektivni Feseni pro jednoduchou
integraci systému. Vytvorte spinace na obrazovce (ON/OFF nebo pulzni nastaveni) a indikacni kontrolky
pro ovladani perifernich zarizeni - bez nutnosti integrovat dalsi hardware ovladaciho panelu.

A ’

Vlastni obrazovka

Nase nova funkce vlastnich obrazovek vdm nyni umoznuje zaregistrovat az 15 aplikaci FANUC PICTURE.
Tato funkce zaroven umoznuje ovladat periferni zarizeni pomoci nasi vlastni funkce PMC, pricemz jsou k

dispozici rizné exkluzivni obrazovky tretich stran.



Hlavni prednosti ROBODRILL ucinnosti

Navrzeno pro snadnou
automatizaci

Kompaktni design ROBODRILLu a snadna pristupnost ze vSech stran délaji z
ROBODRILLu idealni volbu pro bezproblémovou obsluhu strojd. Pridani obsluznych
robotl je snadné diky nasemu Quick & Simple Start up of Robotisation (QSSR).
VSechny produkty FANUC mluvi stejnym jazykem a sdileji spolec¢na servo a Fidici
platforma - néco, diky cemu je uceni a ovladani extrémné snadné. Pro narocnéjsi
automatizacni scénare ma FANUC komplexni sit evropskych partnerd FANUC vlastnici
know-how a technické znalosti, které potrebujete k vytvoreni idealniho reSeni pro vase
vyrobni zarizeni - bez ohledu na to jaké jsou vase aplikace nebo odvétvi.”

Vyhody pro vasi efektivitu:

¢ snadny vSestranny pristup pro roboty
¢ rychlé a jednoduché spusténi robotizace (QSSR)
s obsluznymi roboty
¢ vysokorychlostni automatické predni a boéni dvere,
které se otevrou za pouhych 0,8 sekundy
e vSestranna rozhrani



Hlavni prednosti ROBODRILL ucinnosti

Jednoducha integrace robota
pres QSSR

ROBODRILL byl navrzen pro snadnou automatizaci a prichazi s ergonomicky navrzenym pracovnim
prostorem a také snadnym pristupem robota pro nakladani téZsich obrobkl a bezproblémovou obsluhu
stroje. Volitelna funkce ROBODRILL QSSR pomaha s rychlou, nekomplikovanou automatizaci a pokryva

roboty FANUC, robotické rozhrani, stojan robota, bezpecnostni plot, vzorovy roboticky program atd.

Komplexni sit evropskych partnert spoleénosti FANUC disponuje technickym know-how k poskytovani
reSeni, které je prizplsobeno vasim specifickym potfebam v oblasti automatizace. Automatizaéni systémy

tretich stran lze navic bez probléma pripojit ke strojim FANUC prostiednictvim nového robotického
rozhrani.




Snadnost pouziti

Vysoce presne CNC

Jadrem ROBODRILLu je nejspolehlivéjsi CNC na svété FANUC 31i-B5
Plus. UZivatelsky privétivé a snadno programovatelné, obsahuje dvacet
snadno konfigurovatelnych M-kédG pro ovladani dalSich zafizeni. . - ,
Dal8i prizplsobeni je moZné pomoci uZivatelské funkce PMC. * 10,4” barevny displej

e intuitivni obrazovka iHMI

e snadné zadavani dat a minimalni

CF karta zadavani pomoci klavesnice
e vylepsené rozhrani k obrazovce
ovladani robota
USB

e precizni prediktivni Udrzba

¢ snadné automatické programovani

e snadno pouzitelna ovladaci obrazovka
* podporuje vice jazykl

Snadno Cistitelna membranova klavesnice

Volitelné integrované 5o0sé funkce

Ruéni generator pulsu

Optimalizovana kompatibilita dat

e Ethernetové rozhrani
¢ USB rozhrani
e Slot pro CF kartu




Navrzeno pro usporu energie

FANUC ROBODRILL prinasi ve srovnani se svymi vétSimi konkurenty znacné Uspory energie.

Kromé mnoha inteligentnich funkci navrZzenych pro snizeni spotfeby energie byla kazda soucast vybrana tak,
aby poskytovala nejvySSi mozny vykon s co nejmensi spotfebou energie. Vykon spotfebovany servem,
vietenem a perifernimi zarizenimi je vypocitan softwarem a zobrazen na obrazovce Uspory energie, coz vam
umoznuje sledovat a optimalizovat spotrebu energie.

NavrzZeno pro Usporu energie

* Funkce regenerace energie, ktera regeneruje energii pri

zpomalovani motord, byla pfijata od roku 1994 FANLIC ! r—
/ . A PR . v/ s AOACOARL
* Regenerovana energie je vyuZivana jinymi zarizenimi oz e -

a prispiva ke snizeni spotreby energie celého zavodu

Monitor spotreby elektrické energie

» K dispozici je nastaveni Uspory energie pro ROBODRILL
a volitelna zarizeni

'.r

- Funkce automatického vypnuti

- Spori¢ obrazovky, osvétleni, Cerpadla chladici kapaliny,
mazani a odvzdusnéni vietena

- ReZim Uspory energie servosystému, pevného rezani zaviti*

e Efekt Uspory energie lze potvrdit zdznamem o spotrebé

* Omezuje vykon motoru pfi zrychlovani/zpomalovani pro snizeni spotreby.
Doba cyklu se relativné prodlouzi.




PFizpusobte si svuj ROBODRILL

Zvyste produktivitu svého ROBODRILLu a zaZijte obrovské spektrum aplikaci. Rada specializovaného
softwarového a hardwarového prislusenstvi spolecnosti FANUC vam dava svobodu vytvaret zakazkové

obrabéci procesy - Sité na miru vasim specifickym potrebam.

Stejné jako vSechny nase produkty, i prislusenstvi FANUC kombinuje Spi¢kovou spolehlivost se
$pickovou jednoduchosti pouziti, které je navrzeno tak, aby vdam pomohlo co nejlépe vyuzit vas
ROBODRILL.

Bez ohledu na to, jak ndrocné mohou byt vase obrabéci procesy - prislusenstvi FANUC vam umozni
zvysit vykon pFi zachovani trvale vysokych standardd kvality.
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Systém dotykové sondy

ROBODRILL lze vybavit nejmodernéjsimi
obrobkovymi a nastrojovymi sondami
tretich stran - pro automatické
sledovani poskozeni nastroje a presné
méreni nastrojd a obrobkd.

Rychla obrazovka

Abychom vam usSetrili Cas, ovladaci panel
ROBODRILL nabizi ¢tyri rychlé obrazovky
pro rychlé programovani a udrzbu.

Tyto obrazovky zahrnuiji:

e rychla editace CNC programu
e nastaveni souradnic a korekce nastroje
e schopnost chranit a obnovovat data

e nastaveni provozu stroje - véetné
obrabécich a energetickych rezim
dle programu

Vlastni PMC

Vlastni PMC systému ROBODRILL umoziuje
snadno vytvaret programy LADDER pro
periferni zafizeni, napfiklad je mozné
nastavovat vstupy a vystupy programu
LADDER a pFizplsobovat vstupni a vystupni
signaly. Vlastni kontrolni panel se vyznacuje
moznosti monitorovani stavu perifernich
zarizeni, moznosti ovladat zapinani/
vypinani programu obrabéni, vytvaret
zapinani/vypinani, kontrolky a impulzni
spinace. Panel umoznuje snadno a financné
nenaro¢nym zpUsobem konstruovat a
udrzovat periferni zarizeni.

F—

Funkce nastaveni rezimu obrabéni

Pomoci této funkce je mozné nastavit a
optimalizovat obrabéci a energetické rezimy
podle programu. Parametry serva lze ménit
tak, aby vyhovovaly podminkam obrabéni a
parametrdm rezimu obrabéni, které se méni
pomoci M-kédu béhem obrabéni, aby se
vytvorily idedlni podminky pro obrabéni.

Pokyny pro preventivni udrzbu

Nase obrazovky s pokyny k Udrzbé, které
nabizeji Uplny prehled funkci detekce unikd
ROBODRILLu, véas upozorni na problémy
s izola¢nim odporem a Unikem energie,
coz naznacuje potrebu preventivni tdrzby,
a tim predchazeni porucham. Stejné tak
obrazovky podporuji pravidelnou udrzbu
prostrednictvim pland a pripomenuti.
Navic lze tyto procesy také snadno
prizplsobit pFesné vasim potiebam.

Al funkce kompenzace zmény rozmérl
vlivem teploty

Tato funkce, ktera se snadno nastavuje,
vyznamné zkracuje dobu zahrivani stroje
a zajistuje presné obrabénii za podminek
rostouci teploty, ktera jinak mdZe mit
negativni dopad na presnost rozmérd.

Na zdkladé monitorovani provozniho
stavu vretena tato funkce upravuje proces
obrabéni tak, aby kompenzovala jakékoli
zmény rozmérd vlivem teploty, k nimz
dochazi.

ik

Sitova rozhrani IR\\\\y
g . . p—

Diky Ethernetu je propojeni ROBODRILLu e

s osobnimi pocitaci a roboty obzvlasté

snadné diky radé podporovanych provoznich

siti a pripojeni, jako jsou FL-net, EtherNet

I/P a Profinet.

Rozhrani pro dopliikovou osu (4/5 os) =]

31i-B5P CNC ve standardnim provedeni i

L

jiz obsahuje funkce potfebné k prestavbé
systému ROBODRILL na pétiosy stroj.
Jediné, co potrebujete, je doplnéni hardwaru
a softwaru. MoZnost simultanniho Fizeni 5 os
je jiz soucasti CNC. K systému ROBODRILL
je mozné také instalovat rdizné otocné stoly
jinych vyrobcd pomoci servo zesilovace a
kabelového konektoru. U zplsobl pouZiti
vyuZzivajicich otocné stoly je téZ mozné vyuzit
systém naklonéné pracovni roviny FANUC,
ktery velmi usnadnuje programovani vrtani
otvorl a kapsovani v naklonénych rovinach.

Funkce vyhlazovani

Funkce Nano Smooth stroje

FANUC ROBODRILL sniZuje nutnost vyuzivat
proces ru¢niho dokoncovani, coz byva casto
treba pri obrabéni forem, které musi mit
specialné tvarovany povrch. Rozsireni

o funkci pfedvidani blok umoZiuje vysoce
presné obrabéni pfi procesech, jako je
obrabéni forem, kdy se zpracovavaji slozité
tvary definované velkym mnoZstvim malych
programovych blokd. Rizeni podle kontury
s vyuzitim Al ve varianté | a Il umoznuje
vysoce presné obrabéni pri optimalni
rychlosti obrabéni, eliminaci chyb a vyssi
rychlost posuvu.

Al monitorovani nastroje

Funkce Al monitorovani nastroje monitoruje
zatiZeni na vietenu béhem obrabéni.

PFi prekroéeni parametrl zatizeni funkce

v zajmu predchazeni poskozeni generuje
chybovy stav. Tato funkce, jejimz cilem

je predchéazet tomu, aby nedochazelo k
poskozenim a nakladnym odstavkam,

stroj automaticky zastavi.

Robotické rozhrani 2

Robotické rozhrani 2 od spolecnosti FANUC
umoznuje snadno a finan¢né nenaro¢nym
zplsobem vybudovat obrabéci bufiku

s bezpec¢nostnimi prvky. MizZete snadno
propojit ¢tyri jednotky ROBODRILL a jednoho
ROBOTA bez nutnosti zafazeni dalSiho Fizeni
- Fidici software v sobé jiz ma ROBODRILL
PMC. Kromé toho rizeni robota podporuje
automatickd bocni dvifka nebo automaticka
predni dvirka.



Hlavni prednosti ROBODRILL ucinnosti

Vsestranne
5-ti ose
obrabeni

Chcete-Lli své zarizeni ROBODRILL
zmeénit na pétiosé obrabéci zarizeni,
nepotrebujete nic vic nez doplnit
hardware. Simultanni rizeni 5 os

a pozadavky souvisejici s CNC, napriklad
indexovani a simultanni operace, jsou jiz
soucasti CNC. Diky inteligentnim funkcim,
jako je nacitani blokd programu predem,
interpolace a inteligentni vyhlazovani,
mUzete vyrabét formy Spickové kvality,
elektrody i jiné trojrozmérné soucasti
rychle a presné. Praveé to je efektivita

z vyroby.

g g

Rotaéni stil FANUC ROBODRILL DDR;B - idealni
pridavna osa reseni pro soucasti a hmotnosti az 200 kg

FANUC ROBODRILL DDR-TiB -

V zavislosti na zplsobu pouZiti mGZeme vas systém
ROBODRILL vybavit systémem s mimoradné pevnou
konstrukci DDR-T, ktery ma vSechny vyhody
rotacniho stolu DDR, ale zahrnuje téZ podplrné
protiloZisko a podpéry ve tvaru L. VySsi tuhost této
konstrukce zajistuje jeSté lepSi presnost obrabéni.
Stoly DDRiB, které jsou extrémné presné a VSe, co je tfeba od vas, je pridat upeviiovaci desku.
spolehlivé, nabizeji bezkonkurencni pomér vykonu Prakticka konstrukce systému DDR-T zajistuje, zZe

a ceny. stavajici rozsah pohybu osy X zlstava oproti tfiosému
provedeni nezménén. Zpeviovaci moment u systému
DDR-TiB cCini 1100 N-m.

Diky Torque motoru a vyssi tuhosti zajistujici
presnéjsi obrabéni, predstavuje stdl FANUC
ROBODRILL DDRiB idealni doplikovou osu pro vas
systém ROBODRILL. Vyhody zahrnuji dobu indexace
pouhych 0,55 sekundy, mimoradné rychlé upinani a
zpevnovaci moment 700 N-m.

I'4 A J'4 I'4 \ a4
Narocne obrabeni
ROBODRILL neni uréen jen k obrabéni malych dild. Diky silnému vietenu a tuhé konstrukci je stroj ROBODRILL idealni

i pro narocné operace obrabéni, véetné vysokorychlostnich operaci, pfi nichz vznika velké mnozstvi trisek. Systém
ROBODRILL také zvladne pouziti nastrojd o velmi velkém prdmeéru, jejichZ pouziti se obvykle omezuje na vétsi stroje.




Technicka data - standardni modely
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ROBODRILL rada « - DiB Plus a -D21SiB5 Plus a -D21MiB5 Plus a -D21LiB5 Plus
Pojezd X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
Max. délka nastroje (0-24 000 ot./min.] mm 190 250
Max. primér nastroje mm 80
Velikost stolu mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Max. zatizeni stolu kg 200 300
Max. hmotnost nastroje (0-24 000 ot./min.) kg 3
Vzdélenost od hrotu vietena ke stolu (s HC100) mm 250-580
Ridici systém 31i-B5 Plus
Otacky vietena ot./min. 10000 | 24000
Vykon vietena 10 000 ot./min. (1 min.) Nm | kW 80| 14.2
Vykon vretena 10 000 ot./min. (trvaly provoz) Nm | kW 13.6 | 4
Vykon viretena 24 000 ot./min. (1 min.) Nm | kW 3526
Vykon vietena 24 000 ot./min. (trvaly provoz) Nm | kW 75155
Rychloposuv ve vSech osach m/min 54
Maximalné programovatelny pracovni posuv mm/min 30000
Pocet nastrojd 21
Doba vymény nastroje (nastroj 2 kg) (tfiska-triska) s 1.6
Kuzel vietena BT30/SK30 DIN 69871A o
Kuzel vietena BBT30 °
Obousmérna presnost polohovani osy (IS0230-2:1988) mm < 0.006
Obousmérna opakovat([ellggggg_ozlzh;;/;r;o%?i mm <0.004
Spotfeba stla¢eného vzduchu L/min | Mpa 160 | 0.35-0.55
Hmotnost stroje/s DDR-T tun 2/2.2 2/2.2 2.1/2.3
T = o= : .
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Technické udaje pro modely ADVANCED

a -D21SiB5aov Plus
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ROBODRILL « - DiBabv Plus series a -D21SiB5abv Plus  « -D21MiB5apv Plus = a -D21LiB5apv Plus
Pojezd X/Y/Z mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Max. délka nastroje (0-24 000 ot./min.] mm 190 250
Max. primér nastroje mm 80
Velikost stolu mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Max. zatiZeni stolu kg 200 400
Max. hmotnost nastroje (0-24 000 ot./min.) kg 4
Vzdélenost od hrotu vietena ke stolu (s HC200) mm 280-680
Ridici systém 31i-B5 Plus
Otacky vietena ot./min. 10000 | 24000
Vykon vietena 10 000 ot./min. (1 min.) Nm | kW 80| 14.2
Vykon vietena 10 000 ot./min. (trvaly provoz) Nm | kW 13.6 | 4
Vykon vietena 24 000 ot./min. (1 min) Nm | kW 3526
Vykon vretena 24 000 ot./min. (trvaly provoz) Nm | kW 75155
Rychly posuv ve vSech osach m/min 54
Maximalné programovatelny rezny posuv mm/min 30000
Pocet nastrojd 21
Doba vymeény nastroje (nastroj 2 kg) (tfiska-triska) s 1.3
Drzak vietena BT30/SK30 DIN 69871A o
Kuzel vietena BBT30 °
Obousmérna presnost polohovani osy (IS0230-2:1988) mm < 0.006
Obousmérna opakovat([ellgco);gg_ozlf:)1h;;/;r;|ﬂ%?i mm <0.004
Spotieba stlaéeného vzduchu L/min | Mpa 160 ] 0.35-0.55
Hmotnost stroje/s DDR-T tun 2.2/2.4 2.2/2.4 2.3/2.5
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Technické parametry DDRiB/DDR-TiB

Otoény stil FANUC ROBODRILL DDRiB

Specifikace

Technicka specifikace pro FANUC ROBODRILL

Standardni specifikace

ZpUsob Fizeni

Primy pohon

Motor

Synchronni vestavény servomotor DiS50/300-B

PrdbéZny moment 46 Nm
Maximalni kroutici moment 275 Nm
Rychlost otaceni stolu 200 min-! 300 min-'
Maximalni nosnost 100 kg 25 kg
PFipustna setrvagnost obrobku [kgm2] J=1.0kg m2 [GD2 = 4.0 kgf m2] | J=0.25 kg m2[GD2 = 1.0 kgf m2]

Detektor

Absolutni snimac AlphaiCZ 512A

Nejmensi programovatelny prirtstek

0.0001 stupné (IS-C)

Presnost indexovani

+0.0028 stupné (+10 s)

Zplsob upinani

Tlak vzduchu + pruzina

Moment brzdici

700 Nm pro tlak vzduchu 0,5 Mpa

« Ridici systém FANUC Series 31i-B5 Plus

* Soubé&zné Fizené osy (max. 5 os)

e Multifunkéni ethernet

« Ridici jednotka obsahuje typ displeje nits s 10,4" barevnym LCD
e Port pro pamétovou kartu PCMCIA

» USB port (USB2.0)

e Velikost paméti programu dilu 4Mbyte

» Poclet registrovatelnych programd 1000

* PFridani soufadného systému obrobku 48 pard

* 200 parl offset nastrojl

* Rizeni Zivotnosti nastroje

e Pocitadlo Fizeni vyroby

¢ Navod k nastaveni iHMI (MANUAL GUIDE i na iHMI)
e Nastaveni rezimu obrabéni

¢ Funkce kompenzace tepelného posunu

« Dvojité kontaktni nastroje (BBT30/NBT30)

e Vlastni PMC

¢ Dvojitd kontrola bezpecnosti

e Funkce Chytrého odstrafiovani problémd
e Funkce detekce Gniku

e Chytré pevné zavitovani

¢ Spindle Smart Load Meter

e Ovladani obrysu Al |

* Rizeni HRV

e Prekryti blokd rychloposuvu

e Helikalni interpolace

¢ Rotace souradnicového systému
e Vicekrokové preskoceni

¢ Vysokorychlostni preskoceni

e Vlastni makro

¢ Vlastni makro typu preruseni

500 Nm pro tlak vzduchu 0,35 Mpa

100 Nm pri vypnutém tlaku vzduchu

Setrvacnost rotacni ¢asti

J=0.04 kgm2 [GD2 = 0.16 kgf m2]

Mechanicka opce

¢ VFeteno s vysokym krouticim momentem 10 000 min-1

e Vieteno s vysokym zrychlenim 10 000 min-1

e Vlysokorychlostni vieteno 24 000 min-1

* Chlazeni stfedem vretene [ max. 70 bar)

e ZvySeni sloupu 0 200/300mm (300/400 mm pro model ADVANCED)

« Sitka otevirani dvefi (dvojitych) pracovniho prostoru: 730 mm
(@-D14MiB Plus/D21MiB Plus)

« Sitka otevirani dvefi (dvojitych) pracovniho prostoru: 1100 mm
(@-D14LiB Plus/D21LiB Plus)

» Automatické otevirani/zavirani prednich dveri pracovniho prostoru

 Automatické otevirani bo¢nich dvefi (pravych/levych) pracovniho prostoru

e Plné uzavreny kryt

¢ Kovovy kryt osy Z

* Pridavny NC oto¢ny stil DDRiB/DDR-TiB

* Rotaéni privod pro NC otoény stil (standardni a vysokotlaky typ)

e PFiruba pro vétsi variabilitu upinacich prvk@ (pro DDRiB)

* Variabilni nabidka chladicich jednotek podle pozadavkd zékaznika
* Vnéjsi chlazeni vzduchem

* Signalni svételny sloup (3 barevny)

¢ Nastrojova sonda

¢ Obrobkova sonda

vr o ? 90 mm
Vnéjsi primér vrretena o s : : :
@ 140 mm, kdyZ je namontovana koncova deska (volitelnd)
B . @ 46 mm
Primeér otvoru vretena - A 2 ; a
@ 55 mm pri namontované koncové desce (volitelné).
Vyska stredu 150 mm
Hmotnost hlavni casti stroje 80 kg
L
Pripustné zatizeni momentu F FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700

Elektricka opce

Upinaci moment

1100 Nm (pro tlak vzduchu 0,5 MPa)

e Pridavna rizend 1 osa (soucasné fizené 4 osy) pro DDRiB

* 2 osy (soucasné fizenych 5 os) pro DDR-TiB

 Shoda s bezpe¢nostnimi normami pro EU (CE)

e Automatické vypnuti stroje

e Funkce zalohovani pfi vypadku napajeni (funkce rychlého zastaveni)
e Montazni deska pro volitelné dopliky

¢ CNC s dotykovym LCD panelem

o Sitovy adaptér (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link]
* Rychly datovy server (s Compact Flash Memory 4GB)
¢ ROBOT INTERFACE 2

» Pfenosné MPG (s prepinacem ESP)

¢ Port RS232C

¢ Jednotka dobijeci baterie

 Rizné pFidavné 1/0 jednotky

Softwarova opce

Maximalni @ otaceni ¢ 310 mm ¢ 410 mm
Pocet portl konzoly (volitelné) 6 (oil/air)
Rychlost otaceni stolu 200 min-! 200 min-"1 100 min-' [ 100 min-'
Maximalni nosnost 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
PFipustna setrvaénost obrobku [kg m2] J=05 J=101J=151J=20
Vyska stredu 200 mm 260 mm
Hmotnost 155 kg 190 kg 200 kg
DDRiB DDR-T:B

Vykyvna deska neni soucasti dodavky.

o Al funkce kompenzace zmény rozmér( vlivem teploty |l
Al monitorovani nastrojd

e Velikost paméti programu dilu 8Mbyte

e Pocet registrovatelnych programt 4000

* Doplnéni soufadného systému obrobku 300 pard
e Funkce spravy naradi (1000 pard)

¢ Kontrola 3D kontrola ruseni

e Jednosmérné polohovani

» KuZelova/spiralova interpolace

e Cylindicka interpolace

e Prikaz polarnich souradnic

o Méritko

* Programovatelny zrcadlovy obraz
e Al Fizeni obrysu Il

e Vlysokorychlostni zpracovani

* Rozsifeni vyhledu predvidani blok? (1000 blok)
¢ Kontrola tolerance vyhlazeni+

¢ NURBS interpolace

¢ Vlysokorychlostni hladky TCP

e 3-rozmérna kompenzace frézy

e 3-rozmérny prevod souradnic

e Funkce dérovani

e Inteligentni fizeni zatiZzeni vietena
¢ Rychly restart programu

PC software

* ROBODRILL-LINKi
¢ ROBODRILL-CNC Guide
* ROBODRILL-SERVO Viewer

¢ FANUC LADDER Il
* FANUC PICTURE
¢ Program transfer tool




Efektivni servis FANUC na celem svete

Nezalezi na tom, kde nas potrebujete. Rozsahla sit FANUC zajistuje prodej, podporu a zakaznicky servis po celém svéte.
Muzete tak mit jistotu, Ze vzdy najdete mistni kontaktni osobu, ktera bude mluvit vasim jazykem.

99.98%

dostupnost
nahradnich
dild!

Efektivni dlouhodoba
produktivita:
FANUC Sluzby Gdrzby

V zajmu minimalizace dopadu
na vyrobu a vyuziti vaseho stroje
na maximum nabizime sluzby
Udrzby, které jsou navrzeny s
cilem snizit celkové naklady na
vlastnictvi vaseho stroje.

At uz je vasim vyrobnim
programem cokoli, Feseni
FANUC zajisti, Ze vase stroje
budou v chodu pomoci
specialnich postupl preventivni,
prediktivni a reaktivni udrzby.
Dosahnete tak maximalni doby
provozuschopnosti a odstavky
budou zcela minimalni.

Efektivni vycvik:
Akademie FANUC

Akademie FANUC nabizi vse,

co potrebujete, chcete-li zvysit
dovednosti a produktivitu svych
tyma - od Uvodnich programd
pro zacatecniky po kurzy Sité na
miru expertnim uZivateldm

a specialni zplsoby pouziti.
Rozsahla nabidka vzdélavani
zahrnuje rychlé a Géinné uceni,
skoleni na pracovisti nebo vycvik
pro vice rdznych stroju.

Podpora

24[7

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Efektivni zasobovani:
Originalni nahradni dily
po celou dobu Zivotnosti

Po celou dobu, po kterou bude
vas stroje v provozu, vdm
budeme poskytovat originalni
nahradni dily, pfinejmensim po
dobu 25 let. Vzhledem k tomu,
Ze mame vice nez 20 center pro
nahradni dily v celé Evropé,
specializované servisni techniky
i primy online pristup k
prodejnam FANUC s moznosti
kontroly dostupnosti a
objednavani, udrzime vase stroje
v chodu, at se stane cokoli.



Nekonecné moznosti
THAT's FANUC!
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FA ROBOTY ROBOCUT ROBODRILL
CNC ridici systémy, Primyslové CNC rizené Kompaktni
Servo pohony roboty, PrisluSenstvi elektroerozivni CNC obrabéci
a Lasery a Software dratové rezacky centra

Technické Gdaje podléhaji zménam bez predchoziho upozornéni. VSechna préava vyhrazena. © 2023 FANUC Europe Corporation

ROBOSHOT

Elektrické CNC
vstrikovaci stroje
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